ROBERTO TERNER GYORI
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO

Excelentissimo Senhor Doutor Juiz Federal da MM 22, Vara do Trabalho de Taubaté — SP

PROCESSO N°.: 0208/06-1
RECLAMANTE: SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS E OFICINAS
METALURGICAS, MECANICAS E DE MATERIAL ELETRICO E
ELETRONICO, SIDERURGICAS, AUTOMOBILISTICAS E AUTOPEGAS DE
TAUBATE, TREMEMBE E DISTRITOS
RECLAMADAS: 1) SAGEM ORGA DO BRASIL S.A.
2) SINDICATO DOS TRABALHADORES DAS INDUSTRIAS GRAFICAS DE
TAUBATE, CACAPAVA, PINDAMONHANGABA E SAO JOSE DOS
CAMPOS

Roberto Terner Gyori, brasileiro, casado, Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, CREA-SP 0601544467, Perito do Juizo nomeado as folhas 636, vem mui
respeitosamente diante de Vossa Exceléncia apos realizar estudos, pesquisas e a competente
vistoria, apresentar o seu segundo Laudo Técnico Pericial. Também, mui respeitosamente,
tendo sido necessaria uma segunda pericia técnica por alteragdes ocorridas na Reclamada 1,
vem solicitar sejam arbitrados seus honorarios profissionais em R$6225,00 (seis mil duzentos e
vinte e cinco reais), devidamente corrigidos quando do efetivo pagamento, ao invés dos

honorarios pleiteados as folhas 702 dos autos do processo.
Taubate, 12 de julho de 2010.
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ROBERTO TERNER GYCRI J
ENGENHEIRC DE SEGURANCA DO TRABALHO

Rua Alexandre Fleming, 701 — Guaratingueta — SP — FONE: (12) 3122-2348 | 9156-6168

ASSISTENTE DO RECLAMANTE: Dr. Nelson José Martins Vieira, Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, CREA-SP 0601128646,
Folhas 660

ASSISTENTE DA 1 RECLAMADA: Dr. Elcio de Sousa, CPF 064.015.938-90, folhas
638

ASSISTENTE DA 22 RECLAMADA: Sr. Bruno Arruda Mortara, Técnico Grafico, CPF
037.994.908-33, folhas 680

4. PERICIA TECNICA

Esta segunda vistoria aconteceu nas dependéncias da Reclamada, Sagem Orga do

Brasil S.A., Av. Independéncia, 3451, Bairro Independéncia, Taubaté — SP
Este Perito, durante a realizacdo da Pericia Técnica foi acompanhado pelas

seguintes pessoas:

— Dr. Domingos Cusielo, Patrono do Reclamante;

— Sra. Waleska Lima, Gerente de Recursos Humanos da 12 Reclamada;

— Dra. Katia Padovani Pereira da Silva, Patrono da 12 Reclamada;

— 8r. Cicero Firmino da Silva, Presidente do Sindicato dos Graficos, representando a
22 Reclamada;

— Sr. Bruno Arruda Mortara, Tecnico Grafico, Assistente Técnico da 22 Reclamada.

— Dr. Elcio de Sousa, Assistente Técnico da 12 Reclamada;:

— Dr. Carlos Henrique da Silva, Engenheiro Quimico, Diretor Industrial da 1?2
Reclamada;

— Dr. Luciano Pereira Diegues, Patrono da 22 Reclamada;

5. DADOS DA PRIMEIRA RECLAMADA

RAZAO SOCIAL: Sagem Orga do Brasil S.A.

ENDERECO: Av. Independéncia, 3451, Bairro Independéncia, Taubaté — SP
RAMO DE ATIVIDADE: Fabricagao de cartdes eletrénicos.
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ROBERTQ TERNER GYORI
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO

Rua Alexandre Fleming, 701 - Guaratingueta — SP — FONE (12) 3122-2348 | 9156-6168

6. DADOS DA SEGUNDA RECLAMADA

A segunda Reclamada ¢ o Sindicato dos trabalhadores das industrias graficas de

Taubaté, Cacapava, Pindamonhangaba e Sao José dos Campos, com endereco a Rua
Bispo Rodovalho, 26 — Conjunto 302 — Centro — Taubaté -SP

7. DADOS DO RECLAMANTE

O Reclamante, neste processo, é o Sindicato dos trabalhadores nas industrias e
oficinas metalurgicas, mecanicas e de material elétrico e eletronico, siderurgicas,
automobilisticas e autopecas de Taubaté, Tremembé e Distritos, com endereco a Av.
Urupés, 98 — Chacara do Visconde — Taubaté — SP.

8. ATIVIDADES DA PRIMEIRA RECLAMADA

8.1. INTRODUGAO

A primeira Reclamada, Sagem Orga do Brasil S.A., conforme informacoes
colhidas no ato da competente vistoria técnica, fabrica cartées eletrénicos em suas
instalagdes fabris.

Os cartdes sdo divididos em duas categorias: cartdes eletronicos magnéticos
(com fita magnética); e cartdes eletrénicos dotados de CHIP's (placas de circuito
eletrénico, que também podem ser dotados de tarja magnética). Tanto a fita magnética
quanto o CHIP sdo adquiridos de outras empresas (importados), portanto a empresa
nao os fabrica. Segundo informagdes fornecidas, a empresa Reclamada produz
mensalmente mais de 50 modelos diferentes de cartdes eletrénicos para as mais
diversas instituicoes financeiras e para o comércio de um modo em geral.

A empresa além de produzir fisicamente os cartdes também procede a
gravacao dos dados variaveis do cliente e de cada futuro usudrio, ou seja, é a prépria
empresa Reclamada que coloca os dados, por exemplo de um cartdo bancario, nome,
numero da conta bancaria, numero da agéncia e demais dados para perfeita

identificagéo do usuario e que possibilitara a utilizagdo do cartéo.
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ROBERTO TERNER GYORI
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO

Rua Alexandre Fleming, 701 — Guaratinguetd — SP — FONE: (12) 3122-2348 [ 9156-6168

A empresa ainda faz os servigos de distribuicdo dos cartées, enviando-os ao

destinatario final pelos Correios ou por uma empresa contratada para esse fim

especifico.

8.2. CARTOES ELETRONICOS

A empresa Reclamada, conforme ja citado anteriormente, produz cartdes

eletronicos dotados de fita magnética e cartdes eletrénicos dotados de fita magnética e

CHIP conjugados.

O processo de fabricagdo dos cartées obedece, segundo a empresa

Reclamada, ao seguinte procedimento:

A empresa recebe um modelo do cliente impresso em papel ou em arquivo eletrénico
(PDF), ou ainda um modelo em plastico ja produzido anteriormente pelos
concorrentes;

A SAGEM faz uma amostra em plastico para aprovagao do cliente:

O cliente aprova e faz a encomenda;

E feita a geragéo de filmes e matrizes de impressao que geram as chapas ou telas
de serigrafia;

De posse das telas € procedida a impressdo propriamente dita em duas laminas
plasticas, uma para a frente e outra para o verso do cartao;

Na operacdo de laminacdo as duas laminas sdo unidas a outras duas peliculas
plasticas que fazem o revestimento da frente e do verso do cartdo, denominadas de
over lay (cobertura) e nessa mesma operagao € agregada a fita magnética;

A préxima etapa é denominada de corte dos cartées e feita em uma prensa dotada
de um estampo de corte no formato do cartao;

Apos isso € feita uma revisao visual em 100% dos cartdes, frente e verso;

A etapa a seguir diz respeito ao acabamento do cartdo que compreende a colocagéo
do holograma da empresa cliente bem como a colocagao do painel de assinatura do
cartao pelo usuario final;

Os cartdes eletronicos dotados exclusivamente de fita magnética nesse momento
sao desviados da linha de produgdo e guardados em um cofre a espera dos dados

variaveis para futura gravacao;
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Os cartoes eletrénicos dotados de CHIP's sdo encaminhados para o Setor de
Fresagem para que se proceda a abertura da cavidade para colocacéo do dispositivo
eletrénico;

Aberta a cavidade, os cartdes sdo conduzidos para outro setor onde sdo implantados
os CHIP’s e s6 depois dessa operagdo é que s&o guardados em um cofre a espera
dos dados variaveis para futura gravacao;

Quando os cartées eletrénicos estdo impressos e dotados de fita de magnética

e/ou de CHIP's e estdo guardados no cofre j& sdo considerados propriedade dos

clientes e podem ser entregues aos mesmos para que outras empresas ou mesmo o

préprio cliente faga a gravagao dos dados variaveis dos seus usudrios finais.

A empresa Reclamada também pode receber produtos nessa fase para

proceder somente a gravagao dos dados variaveis dos usuarios finais.

A etapa de gravagao dos dados variaveis dos usuarios obedece ao seguinte

procedimento:

A empresa Reclamada recebe do seu cliente via eletrénica, na maioria dos casos
uma instituicdo financeira, o arquivo digital com os dados referentes aos usuarios
finais dos cartdes;
Processa a gravacao eletrénica da fita magnética em maquinas eletrénicas;
Na mesma maquina procede também a gravacao visivel dos dados necessarios para
identificagao do cartao;
Os cartdes eletréonicos dotados de CHIP’s sao gravados em outra maquina eletrénica
utilizando-se para tal os dados contidos na gravagao da fita magnética do proprio
cartao ja gravados na operacgao anterior;
A gravacao do nome do usuario em alto relevo é objeto de outra etapa do processo e
e feita utilizando-se uma pelicula de polipropileno bio orientado ou pelicula de
poliestireno, o processo € denominado de hot stamping.

A ultima etapa do processo produtivo da empresa € o envio ao usudrio final do

cartao eletrénico e obedece ao seguinte procedimento:
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- E por fim o envelope identificado/personalizado é despachado para o usuario final,
utilizando-se para isso os servicos dos Correios ou alguma empresa prestadora de
servicos de entrega de correspondéncias particular.

Para implementar todas as etapas acima descritas sdo empregados os
seguintes equipamentos e maquinas:

SETOR DE PREPARAGCAO DE FILMES DE SERIGRAFIA

— maquina e bancada para preparacao de filmes;

SETOR DE DESENVOLVIMENTO DE AMOSTRAS

— duas maquinas impressoras Off Set monocolor

SETOR DE GRAFICA

— duas maquinas impressoras Off Set monocolor;

— uma maquina impressora Off Set com 4 cores;

— uma maquina de impressdo Off Set com 7 cabecas de impressdo para cartdo
unitario;

— quatro maquinas de impressao serigrafica

— uma secadora (tunel);

— uma maquina para colocagao da fita magnética no overlay (prensa que trabalha com
pressao e calor)

— uma prensa laminadora (a quente), para juncao das quatro laminas que compdem os
cartbes eletrénicos;

— uma prensa excéntrica para corte dos cartdes eletrénicos;

— uma maquina de Hot Stamping para colocacao do holograma e painel de assinatura;

SETOR DE GRAVACAO DE TARJA MAGNETICA E CHIP

— dois centros de usinagem para fazer a cavidade no cartdo para colocacao do CHIP;

— duas maquinas para colagem do CHIP no cartao (Hot Melt), colagem a quente;

- um centro computadorizado de gravagédo de dados variaveis dos usuarios nas tarjas
magnéticas;

— um centro computadorizado de gravacado de dados variaveis dos usuarios nos
CHIP’s;
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— uma maquina de Hot Stamping (termo-impress&o) do nome em alto relevo.

SETOR DE EXPEDICAO
O Setor de Expedigéao é responsavel pela personalizagao dos envelopes, Aviso
de Recebimento — AR e Folders explicativos (definidos pelo cliente).
Neste Setor sao utilizados computadores, impressoras e maquinas
reprograficas (copiadoras).

9. DESCRIGAO DA EDIFICAGAO OCUPADA PELA RECLAMADA

Trata-se de um prédio construido em alvenaria, com 6092,85 m? (seis mil e noventa
e dois metros e centimetros quadrados), com trés pavimentos. As esquadrias sao
metalicas. O pé-direito & de aproximadamente trés metros. As paredes sdo embocadas
e pintadas com tinta a base de latex. O piso € em concreto desempenado e revestido
com material tipo “paviflex”. Tanto a iluminagdo como ventilagdo sdo adequadas as
atividades ali desenvolvidas.

10.CRITEROS ADOTADOS
Com o objetivo de se determinar a qual categoria profissional predominante na
primeira Reclamada o perito solicitou alguns dados e esses deram origem aos trés

guadros que se seguem:

10.1. CRITERIO DA AREA OCUPADA
Com este quadro o perito demonstra qual € a area ocupada por cada um dos

setores da empresa:

CAMPO
SETORES DE AREA OCUPADA
ATUAGAO [ma %]
Administrativos  (Recursos Humanos, Administragao,
Seguranca, Compras, Comercial, Manutengéo, Areas Geral 2714,81 44 6
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comuns, etc.)

| Impressao Gréfica 771,84 2.7

Setor de | Gravagao de Tarja e CHIP Eletronica 393,00 6.5

Cartdes Impressao digital com dados variaveis Eletrénica 77,20 13

Envelopamento Geral 586,00 9,3

Logistica Geral 690,00 G 2

Setor de “POS", 'I"ransformado em Almoxarifado Geral 860,00 14 1
TOTAL 6092,85 100,0

No quadro abaixo, o perito segrega as &reas por natureza da atividade, ou

seja, area de uso geral, area de uso exclusivo das atividades graficas e area
exclusiva para uso das atividades de eletrénica.

QUADRO RESUMO DA AREA OCUPADA

CAMPO
DE AREA OCUPADA
ATUAGAO m7 %]
Geral 4850,81 79,6
Gréafica 771,84 12,7
Eletronica 470,20 77
| TOTAL 6092,85 100,0 I'

10.2. CRITERIO DOS RECURSOS HUMANOS EMPREGADOS

Com este quadro o perito demonstra qual é a quantidade de empregados
divididos por cada um dos setores da empresa:

CAMPO NUMERO DE '
SETORES DE EMPREGADOS '
ATUACAC [ [QUANTIDADE] | [%]
Administrativos (Recursos Humanos, Administracéo,
Seguranga, Compras, Comercial, Manutengéo, Areas Geral 86 20,8
comuns, etc.)
Impresséao Grafica 87 211
Setor  de | Gravagao de Tarja e CHIP Eletrénica 34 8,2
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